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gamybos i§laidy struktiiroje kuras sudaro net 48%. Tai rodo, kad statybiniy
medziagy pramonéje bitina ir gamybos modernizacija, ir pigesniy vietiniy

energetiniy Zaliavy panaudojimo paieska.
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1. IVADAS

Vietinis kuras Lietuvos energijos iStekliy struktiiroje
1994-1998 m. sudaré¢ tik apie 10% [1]. 1992 m. pa-
tvirtintoje Nacionalinéje energijos efektyvumo di-
dinimo programoje numatyta, kad per artimiausius
20-25 metus, Salyje idiegus pirmaeiles energijos
iStekliy ir energijos taupymo priemones, 10-12%
dabar vartojamy importuojamy energijos iStekliy gali-
ma pakeisti vietiniais ir atsinaujinanciais energijos
Saltiniais. Sis energijos taupymo potencialas metams
jvertintas 15,8 TWh [2].

2. ENERGIJOS TAUPYMO POTENCIALAS
STATYBINIU MEDZIAGU PRAMONEJE

Pirminiy energijos iStekliy suvartojimo pagal atskiras

pramonés Sakas analizé rodo, kad statybiniy

medziagy pramonés jmonés yra stambiausi vartotojai

(1 pav. [1]), nors, Lietuvos statistikos departamento
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1 pav. Energijos sanaudy struktiira pramonéje 1994 m.
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duomenimis, Sios pramonés Sakos bendroji produkcija
1991-1994 m. sumazejo apie S5 kartus.

1990 m. visy gamybos iSlaidy struktiroje kuras
sudaré 15%, tuo tarpu jau 1994 m. dél energijos
kainy Suolio — 48%. Tai rodo, kad statybiniy medzia-
gy pramongje biitina ne tik gamybos modernizacija,
bet ir pigesniy energijos Zaliavy panaudojimas
technologijoje.

3. NAUJI SIENINIU KERAMINIU MEDZIAGU
GAMYBOS TECHNOLOGINIAI IR
EKONOMINIAI REIKALAVIMAI

Siuo metu sieniniy keraminiy medziagy gamyboje
pagrindiniai technologiniai ir ekonominiai reikala-
vimai yra Zaliavy ir gamyboje sunaudojamos energijos
kiekio mazinimas, kartu siekiant produkcijos Silu-
miniy charakteristiky gerinimo [3]. Energijos mazi-
nimo potencialas Siy medziagy gamyboje jvertintas
2,4 karto (1 lentele [4]).

Autorius [3] prognozuoja, kad perspektyvoje misy
Salyje pagrindinés sieninés keraminés medZiagos bus
porétos keramikos, keramzito plyséti bei dujy silikat-
betonio blokai. Siy medziagy, gaminamy ES Salyse,
Silumos laidumo koeficiento dinamika parodyta 2 pav.
[3]

Keraminiy blokeliy ply$étumas gaunamas j forma-
vimo mas¢ jdéjus medienos pjuveny. ] formavimo
mas¢ medienos pjuveny jdedama iki 8% pagal jos
tirj. Toks medienos pjuveny panaudojimas, moder-
nizuojant technologija, kai siekiama gaminio Silumi-
niy charakteristiky pagerinimo, yra ne tik vietiniy
zaliavy panaudojimas, bet ir papildomas gaminiy
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1 lentelé. Galimas energijos taupymo potencialas modernizavus gamyba kai kuriose
statybiniy medziaguy pramonés jmonése
Energijos produkcijos
Produkcija sanaudos GJ/t Ekonomija
€samos galimos

1. Cementas 7,4 4,1 44%
2. Kalkeés 5,8 3,1 55%
3. Keraminés sieninés medziagos (mln. vnt.) 4,2 1,8 2,4 karto
4. Skystasis stiklas 21,5 5,3 3 kartus

0.6

0.55

A=W/mK

0.5

N\

\\

03 \\

N\

\ 0.12
\ 0.08
0.1
0.0 T T
B C

A

2 pav. Statybiniy sieniniy keraminiy medziagy, gaminamy ES Salyse, Silumos laidumo

koeficiento dinamika.

A - statybinés skylétos plytos; B — poréti plyséti keraminiai blokeliai su optimizuota plySiy
iSdéstymo schema; C - tie patys blokeliai su metalu padengtu plySiu pavirSiumi

degimo procese Silumos Sal-
tinis, kuris energetiniu po-
zitiriu yra imliausias viso
technologijos proceso gran-
dineéje. Eksperimentai ir
praktika parodé, kad sieni-
niy keraminiy medZiagy ga-
myboje medienos pjuvenas
galima naudoti ne tik gami-
niy Siluminéms savybéms
gerinti, bet ir jy degimo
procesui ivykdyti. Taigi im-
portuojama degimo proce-
sui reikalinga mazuta gali-
ma pakeisti ekologiSkesne
vietine energetine Zaliava —
medienos pjuvenomis.

4. MEDIENOS PJUVENU
PANAUDOJIMO
SIENINIU KERAMINIU
MEDZIAGU GAMYBOJE
EKONOMINIAI
RODIKLIAI

Vietinis kuras — medienos
pjuvenos dar néra placiai
naudojamos sieniniy kera-
miniy medziagy gamyboje.
Svencionéliy plytiné yra
sektina idimtis. Sioje ga-
mykloje gaminant plySétas
plytas ir blokelius i for-

ekonominiai rodikliai

2 lentelé. Medienos pjuveny panaudojimo statybiniy keraminiy gaminiy gamybos technologijoje techniniai ir

Eil. Rodiklis Mato vnt. Kiekis Pastabos
Nr.
1 2 3 4 5
1. PAGRINDINIAI DUOMENYS
1.1. Metiné gamybos apimtis (plytos+blokeliai) t.s.pl. 13374,1 Pagal imonéje gautus
duomenis;
t.s.pl. — tikstantis
salyginiy plyty
1.2 Metinés pjuveny sanaudos m? 31431
i§ to sk. kurui m? 28221
| mase m? 3210
1.3 Pjuveny sanaudos tiikstanciui salyginiy plyty
(t.s.pl.)
. m3
kurui 75Dl 2,1
kg
kurui ts.pl. 590,8
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2 lentelés tesinys

1 2 3 4 5
m3
i mase F5.pl 0,24
kg
i mase v 672
0 . max
1.4 Pjuveny dregnumas dp % 40
tankis kg/m? 280
15 Pjuveny kaloringumas, kai d,° = 40%, Q! kJ/kg 10200
1.6 Salyginio kuro kaloringumas, Q¢ kJ/kg.s.k.. 29300 kg s.k. — kilogramas

salyginio kuro
2. ISLAIDU MAZINIMAS TOBULINANT TECHNOLOGIJA IR KEICIANT KURA

2.1  Salyginio kuro sunaudojimas prie§ 245 Pagal 1984 m. vidut.
patobulinant technologija techninius ir ekonominius
Sios produkcijos
gamybos rodiklius

kg

2.2 Silumos kiekis, reikalingas salyginéms plytoms ts.pl. 7178500

iSdegti pagal 2.1
kg

23  Mazuto kiekis, reikalingas iSdegimo procese ts.pl. 180,59 Mazuto kaloringumas

pagal 2.2 39750 kJ/kg
Lt

2.4  ISlaidos salyginéms plytoms iSdegti, kai ts.pl 74,04 Nustatyta mazuto kaina
naudojamas mazutas 410 Lt/t

kg.sk.

2.5 Salyginio kuro sunaudojimas, kai technologijoje ts.pl 229,1 Pagal 1.1, 1.2 ir 1.2
iki 8% ir degimo procesui naudojamos pjuvenos imones duomenis
(dy™ = 40%)

5 kJ

2.6 Silumos kiekis, reikalingas plytoms iSdegti t.5.pl 6712630 Pjuveny kaloringumas
pagal 2.5 10200 kJ/kg

kg

2.7 Pjuveny (= 40%) kiekis, reikalingas salyginéms ts.pl. 658,1
plytoms iSdegti

Lt

2.8 I8laidos plytoms deginti, kai naudojamos ts.pl 11,75 Imonés duomenimis,

medienos pjuvenos 1 m® kainuoja 5 Lt
(1 kg kaina 0,0179 Lt)
kg.sk.

2.9  Salyginio kuro sunaudojimo sumaZz¢jimas ts.pl 15,9
patobulinus technologija

Lt

2.10 Keraminiy gaminiy gamybos iSlaidy sumazéjimas ts.pl 62,29

2.11 Keraminiy gaminiy gamybos metin¢ iSlaidy Lt 833113
ekonomija

t

2.12  Mazuto kiekis, kurio nebereikia importuoti ts.pl 0,18
t

2.13 Gamyboje panaudojamas pjuveny (vietinis kuras) ts.pl. 0,66

kiekis
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mavimo mas¢ jdedama 8% (pagal jos tiirj) medienos
pjuveny ir gaminiai degami, naudojant Sios riiSies
kurg. Taigi gamykla naudoja ne importuojamg ma-
zuta, o vietinj kura. Skai¢iavimai parodé¢, kad §j kura
naudoti apsimoka ir ekonominiu poZiuriu. Apskai-
¢iuota medienos pjuveny panaudojimo sieniniy ke-
raminiy medziagy gamyboje ekonominé nauda (2 len-
telé, skaiciavimai atlikti tam tikros gamyklos gaminiy
metinei apimciai).

5. ISVADOS

1. Sieniniy keraminiy gaminiy gamyboje medienos
pjuveny panaudojimas yra viena priemoniy mazinant
statybiniy medziagy pramonéje importuojamo kuro
(mazuto) kiekj ir placiau panaudojant ekologiska
vietinj kura. Siy gaminiy gamybos technologijoje vie-
t t
toje 0,18 m mazuto galima naudoti 0,66

ts.pl.
medienos pjuveny.

2. Patobulintoje sieniniy keraminiy gaminiy
technologijoje, naudojant medienos pjuvenas, reika-

kg.s.k.
lingo salyginio kuro kiekis sumazéja nuo 245 ts.pl
kg.s.k.
iki 229.1 :
ts.pl.

3. Sieniniy keraminiy gaminiy degimo proceso
iSlaidos, naudojant medienos pjuvenas vietoj mazuto,
sumazeja 62,29 .
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THE POSSIBILITY TO USE LOCAL FUEL IN THE
INDUSTRY OF BUILDING MATERIALS

Summary

The factories of building materials are the largest users of
energy resources. The fuel cost makes about 48% in the
structure of the produce expendure according to the data
fo the Statistics Department in 1994. It shows that the
modernization of technologies and search of cheaper local
fuel are necessary in the building material industry. The
possibility and economy of using local fuel (such as
sawdust) in producing wall ceramic materials are presented.
Key words: energy, fuel, industry of building materials,
sawdust from the wood, expendure of fuel, economy
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BO3MOXHOCTDH UCIIOJIb30OBAHMA
MECTHOI'O TOIIVIMBA B TPOMBIIIVIEHHOCTH
CTPOUTEJIBHBIX MATEPUAJIOB

PeswowMme

3aBO/IbI CTPOUTEIBHBIX MATCPHANIOB SIBIISIOTCS CaMBIMH
OONIBIIMMHU TIOTPEOUTENIIMU DHEPTETHYCCKUX PECYpPCOB.
CommacHo nanHbeM JlemaprameHTa cTaTUCTHKH, ¢ 1994 1. B
CTPYKType ce0eCTONMOCTH NPONYKIHH O3THUX 3aBOJOB
3arparbhl Ha TOIUTUBO COCTaBISIOT naxe 48%. OueBuuHO,
YTO B MPOMBIIUICHHOCTH CTPOUTENBHBIX MATECPUANIOB He-
00XOIMMBI MOJEPHHU3AIMS TEXHOJIOTHH W HMCIOIb30BAHHE
Oornee AeMIEBOr0 MECTHOTO TOILIMBA.

B crarthe JaHa SKOHOMHYECKAsl OLICHKA HCIIONB30BaHUS
OITIJIOK B TEXHOJIOTMH CTCHHBIX KEPAMHYIECKUX MATEPUATIOB.

KoueBbie cioBa: dHEprus, TOIUIMBO, MPOMBIILICH-
HOCTb CTPOMTENBHBIX MaTEepPHaliOB, OMMIIKH, 3aTpaThl Ha
TOTUTUBO, SKOHOMHUSI
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